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Dla zapewnienia bezpieczenstwa w czasie uzytkowania tarcz éciernych nalezy zapoznac sie z
ponizszymi warunkami uzytkowania i eksploatacji oraz scisle ich przestrzegaé. Normy te zostaty opracowane przez European Safety
Code for Abrasive Wheels - F.E.P.A. (Federation of European Producers of Abrasives) oraz CEN (European Committee for Standardi-
sation). Szlifierka musi posiadac ostone tarczy sciernej, ktora chroni operatora podczas pracy.

- Predkosc¢ obrotowa tarczy sciernej nie moze przekraczac wartosci podanej na jej etykiecie.

+ Uzywajac szlifierki do tarcz $ciernych, nalezy upewnic sie czy mozna zamontowac na niej dany typ tarczy (max. Srednica tarczy,
max. obroty rpm)

+ Tarcz Sciernych nalezy uzywac zgodnie zich przeznaczeniem.

« Tarcze scierne nadaja sie do uzycia, jedynie w ckresie terminu ich waznosci umieszczonej na etykiecie lub bezposrednio na tarczy.

- Tarcze scierne nalezy przechowywac zgodnie z warunkami magazynowania (temperatura, wilgotnosé), aby zapobiec uszkodze-
niom spowodowanym warunkami atmosferycznymi.

~+ Nalezy dokonac ogledzin tarcz sciernych przed jej uzyciem, aby upewnic sie czy nie zostaty one uszkodzone w czasie pakowania,

transportu lub zinnych przyczyn.

Operator musi by¢ wyposazony w odpowiednie sSrodki ochrony indywidualnej takie jak rekawice, okulary, ochronniki stu-

chu, maski oraz odziez ochronna. '

Maszyny szlifierskie moga wygenerowaé poziom halasu powyzej 85 dBA, w zwiazku z powyzszym operator musi by¢ wypo-
sazony w ochronniki stuchu. Brak ochronnikéw moze spowodowacd uszkodzenie lub utrate stuchu.

Dla ochrony operatora i innych ludzi przebywajacych w poblizu przestrzen robocza lub jej czeé¢ powinna by< ostonieta za-
stonami ochronnymi.

SAIT, SAITEKO oraz PLANET DS - Tarcze do szlifowania do urzadzen przenosnych.
SAIT, SAITEKO oraz PLANET TM DT - Tarcze do ciecia do urzadzen przenosnych.

SAIT (PLANET SAITEKO) DS, DT i TM tarcze scierne o srednicach od 115 mm do 230 mm muszg byc osadzone na flanszy o srednicy
miedzy 39 mm a4l mm.

SAIT (PLANET SAITEKO) DT i TM stuza wytacznie do ciecia, nie wolno uzywac ich do szlifowania.

SAIT (PLANET SAITEKO) DS i DT nie wolno uzywac ponizej srednicy 80 mm.

SAIT TF i SAITEKO TF - Tarcze icierne do urzadzen stacjonarnych wyposazonych w uchwyt czesci pracujacych.

Tarcze $cierne muszg by¢ zamocowane przy uzyciu specjalnej nakretki ze stali o odpowiednim ksztalcie i rozmiarze, z minimalna
srednicg 1/3 srednicy tarczy.

SAIT (SAITEKO, PLANET) TF stuza wyltacznie do ciecia, nie wolno uzywac ich do szlifowania.

Podczas ciecia uzywajac tarcz SAIT ( PLANET, SAITEKO) przeznaczonych do urzadzen stacjonarnych, nalezy sprawdzic, czy ﬁﬁateriai
ciety jest wasciwie zamocowany.

SAITRIS - potelastyczne dyski scierne wzmocnione zywica syntetycznag,

Do zamocowania dysku SAITRIS na szlifierce nalezy zawsze uzywac dysku wsporczego.
Nie uzywaj dysku SAITRIS do ciecia elementdw,

Kat stycznosci tarczy sciernej z obrabiana powierzchniag wynosi okoto 25°,

Kat stycznosci tarczy sciernej z obrabiang powierzchnia nie moze by¢ mnigjszy niz 15°.
Nie zginaj (wyginaj) dysku przed uzyciem.
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Uzywajac dyskdw sciernych nie wolne przekraczad dopuszczalne] predkosci obrotowe] podanej na etykiecie lub na produkcie.

Dyskow sciernych nalezy uzywacd wytacznie zich przeznaczeniem.

Przed uzyciem dyskdw Sciernych nalezy sprawdzic czy nie zostaly one uszkodzone podczas pakowania, transportu lub z innych przyczyn. Nigdy nie uzywacé dy-
skow dciernych, ktére sa w jakikolwiek sposob uszkodzone.

Nie wolno zmieniac ksztattu dysku (zmniejszenie srednicy, zmiana profilu, itp.).

Szlifierka musi posiadac ostone dysku sciernego, ktdra chroni operatora podczas pracy.

Przy szlifowaniu spawow lub krawedzi metalu nalezy szlifowad w kierunku ,zejscia” z krawedzi.
+ Warunki magazynowania i przechowywania: Temperatura: 15° C - 25° C - Wilgotnosd: 45%- 75%
Nie nalezy przechowywac dyskéw bezposrednio na podtodze i blisko Zrodta ciepta.

+ Przechowuj dyski w oryginalnych opakowaniach.

Operator powinien byé wyposazony w odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej takie jak rekawice, okulary, ochronniki stuchu, maski oraz odziez

ochronng. Maszyny szlifierskie moga wygenerowac poziom halasu powyzej 85 dBA, w zwiazku z powyzszym operator musi byé wyposazony w ochron-
niki stuchu. Brak stosowania ochronnikéw moze spowodowac uszkodzenie lub utrate stuchu. Dla ochrony operatorai innych ludzi przebywajacych w
poblizu przestrzen robocza lub jej czes< powinna by< ostonieta odpowiednimi zastonami ochronnymi.

SAITDISC - Dysk icierny nafibrze
+ Nie przekraczad maksymalne]j predkosci 80 m /s wskazanej na dysku, co odpowiada poszczegolnym predkosciom obrotowym:

Srednica dyskuﬂ{mm] : 115 5= = 180 5 a5
Max. Predkosc obrotowa (rpm) : 13300 - ong 8600 6600

« Zawsze uzywaj dysku wsporczego przeznaczonego do krazkow fibrowych SAITDISC.
+ Srednica krazka éciernego fibrowego musi byc przynajmnigj 3 mm wieksza od dysku wsporczego i nie wigksza od 15 mm(3mm<D<15mm).
+ Dia efektywnej pracy nalezy zachowac wlasciwy kat miedzy krazkiem fibrowym a powierzchnia obrabiana w zakresie 10°- 20°,

SAITRON - Dyski écierne pélelastyczne

+ Nalezy zawsze uzywad dysku wsporczego SAITPAD BZ dla srednicy dysku 178 mm oraz SAITPAD - DQ dla érednic dyskdw 115mm i 125mm. Bez podanych dyskéw
wsporczych SAITPAD nie wolno uzywad dyskdw SAITRON.

+ Dla efektywnej pracy nalezy zachowac whasciwy kat miedzy dyskiem a powierzchniz obrabiana okolo 20°,

SAITLAM - Dyski écierne lamelkowe

Nalezy uzy¢ odpowiednigj flanszy oraz nakretki aby zagwarantowac wiasciwy docisk dysku SAITLAM.
Maksymalny docisk nie moze przekroczyc 5 Kgm.

Dla efektywne]j pracy nalezy zachowad wiasciwy kat miedzy dyskiem a powierzchnia obra
+ Termin przydatnosci do uzycia dla dyskow SAITLAM wynasi 36 miesiecy od daty produkcji v
Dysku SAITLAM mozna uzywad do momentu catkowitego zuzycia materiatu Sciernego (do pla
+ Nie nalezy uzywac dyskow SAITLAM w temperaturze ponizej 10°C.

+ Dladysku SAITLAM o érednicy 165 mm, nalezy zastosowac specjalna podkiadke SAIT, bez ktérej dysk nie moze byc uzyty.

ang okoto 207,
zanej na produkcie,

ikowej lub fibrowej podktadki).

F - SAITOR - Sciernica listkowa nasadzana

+ Maszyny uzyte wraz z F-SAITOR powinny miec osfony zabezpieczajace przed przypadkowym kontaktem operatora ze sciernica. Do zamontowania $ciernicy nalezy
uzyé specjalnego trzpienia.

+ Aby uniknac uszkodzenia sciernicy, po jej zamontowaniu nalezy upewnic sie czy kierunek obrotu jest zgodny z kierunkiem ulozenia listkow sciernych.

+ Termin przydatnosci do uzycia dia sciernic F-SAITOR wynosi 24 miesigce od daty produkcji wskazanej na produkcie.

G- SAITOR - Sciernica listkowa trzpieniowa
+ Nie wolno przekraczac maksymalnej predkosci obrotowej, wskazanej na produkcie,

 Srednica tarczy @ (mm) ' e 40 50 60 80
MaxVaobr.5=0-5mm-rpm - 19000 15000 12000 3000 6000
OptymalnaVobr.5=0-5mm-rpm 16000 12000 9500 8000 5000

+ Przy zamocowaniu Sciernicy trzpieniowe] diugos¢ trzpienia wystajacego poza maszyne nie powinien by¢ mniejszy niz 5 mm.
« W czasie pracy nie nalezy uzywac nadmiernego nacisku.

DV - SAITAC - Dyski scierne na welurze
+ Nie nalezy przekraczac ponizej podanych predkosci obrotowych dla dyskéw sciernych na welurze:

Srednica dysku @ (mm) - 115 1250 150 o e 235
Max. V obr. {rpom) ' oD 8200 7000 5000 3000

+ Dyski scierne na welurze moga by jedynie uzyte wraz ze specjalnym dyskiem wsporczym z rzepem przeznaczonym do tego celu.

+ Przed zatozeniem dysku sciernego DV-SAITAC nalezy upewnic sie czy nie jest on zakurzony (zanieczyszczany)

+ Nalezy upewnic sie czy dysk scierny zostal centralnie umocowany na dysku wsporczym z rzepem.

+ Prace przy uzyciu dyskow sciernych DV-SAITAC nalezy rozpoczac z delikatnym naciskiem aby zapewnic wiasciwa obrdbke materiatu.




